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1. Bearbeitungszentren horizontal

Inv. Nr.  Hersteller Typ Beschreibung
019 Heller MC 16 technische Daten siehe Datenblatt
036 Huller Hille NBH 110 technische Daten siehe Datenblatt
037 Huller Hille NBH 110 technische Daten siehe Datenblatt
040 Heller MC 16 technische Daten siehe Datenblatt

23.02.2005



*** REMOG *** [Serienteile SW |[Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 019 Klasse Bear bei t ungszent rumr
hori zont a
Typ Heller MC 16 Hersteller Hel | er
Baujahr 1998 Hersteller-Nr. 31-43514
Leistung 48 kW Schaltplan-Nr.
Steuerung Sinumerik 840 D

Ar bei t sberei ch

Auf spannf | ache
max. Aufbau-D

400 x 500 m
D. 720 x 800 nmm Hbhe

Ti schbel ast ung 500 kg
Pal ett en-/ Pendel betr. ja

X - Achse Fahr weg 630 nmr
max. Vorschub 40000 mm min
Vor schubabst uf ung 1 mimn
Ei | gang 40000 nm min
max. Vor schubkr aft 10600 N

Y - Achse Fahr weg 630 nmr
max. Vorschub 40000 mm min
Vor schubabst uf ung 1 mimn
Ei | gang 40000 nm min
max. Vor schubkr aft 19000 N

Z - Achse Fahr weg 630 nmr
max. Vorschub 40000 mm min
Vor schubabst uf ung 1 mimn
Ei | gang 40000 nm min
max. Vor schubkr aft 10600 N

4. Achse Ausf Ghr ung

Rundti sch Ausf Ghr ung NC- Rundti sch
Tei | ung 360000 x 0, 001°
Ei | gang 40 1/ mn
Vor schub max. 40 1/mn

Ar bei t sspi ndel

Dr ehzahl ber ei ch
Antri ebsl ei stung
max. Drehnonent
Spi ndel - D.

Wer kzeugauf nahne

45 - 16000 U mn

ED S1=100% 20 kw, ED S6=40% 30 kW
ED S1=100% 48 Nm ED S6=40% 72 N
80 mm

SK 40 , DI N 69871

Wer kzeuge

Wer kzeugpl at ze
max. Werkzeug-D.

max. Werkzeug-Léange
max. Wer kzeuggew cht

80

72 mmalle Pl atze bel egt D. 150 mv
bzw. Brickenwerkzeug max. 227 m
320 mm

12 kg

Wechsel zei t en

Wer kzeugwechsel
Span- zu- Span- Zei t
Pal et t enwechsel

bis 3 kg 1,2 sec.,bis 12 kg 2,4 sec.
bis 3 kg 4 sec., bis 12 kg 5,2 sec.
7 sec.

Zubehor




**x REMOG *** |Serienteile SW |Maschinenkatal og| 7. August 2003
Inv.Nr. 036 Klasse Bear bei t ungszent rumn
hori zont al
Typ Huller Hille NBH 110 Hersteller Huller Hille
Baujahr 1998 Hersteller-Nr. 15651
Leistung 63 kKW Schaltplan-Nr.
Steuerung Siemens 840 D
Ar bei t sberei ch Auf spannf | &che 400 x 500 mm
max. Aufbau-LC
max. Auf bauhdhe 880 nm
Transport| ast 600 kg

Pal ett en-/ Pendel betr. :

Pal ett enbetri eb

X - Achse Fahr weg 630 m
max. Vorschub
Vor schubabst uf ung
Ei | gang 75000 nm min
max. Vor schubkraft
Y - Achse Fahr weg 630 m
max. Vorschub
Vor schubabst uf ung
Ei | gang 75000 nm min
max. Vor schubkraft
Z - Achse Fahr weg 600 m
max. Vorschub
Vor schubabst uf ung
Ei | gang 75000 nm min
max. Vor schubkr aft 7000 N/ 40% EC
4. Achse Ausf Ghrung
Rundti sch Ausf Ghrung NC - Rundti sch

Tei | ung
Ei | gang
Tei | genaui gkei t

0,001 G ad
40 U mn
.+/- 0,001°

Ar bei t sspi ndel

Dr ehzahl ber ei ch
Ant ri ebsl ei stung
max. Drehnmonent
Spi ndel - D.

Wer kzeugauf nahme

16000 U m n max.

20 kw
191 Nn

SK 40

Wer kzeuge

Wer kzeugpl at ze

max. Werkzeug-D.

max. Werkzeug-Lange
max. Wer kzeuggew cht

36 + 130 (Turm

Wechsel zeiten

Wer kzeugwechsel
Span- zu- Span- Zei t
Pal et t enwechsel

Schei be
6 sec.
6 sec.

Zubehor




**x REMOG *** |Serienteile SW |Maschinenkatal og| 7. August 2003
Inv.Nr. 037 Klasse Bear bei t ungszent rumn
hori zont al
Typ Huller Hille NBH 110 Hersteller Huller Hille
Baujahr 1999 Hersteller-Nr. 15642
Leistung 63 kKW Schaltplan-Nr.
Steuerung Siemens 840 D
Ar bei t sberei ch Auf spannf | &che 400 x 500 mm
max. Aufbau-LC
max. Auf bauhdhe 880 nm
Transport| ast 600 kg

Pal ett en-/ Pendel betr. :

Pal ett enbetri eb

X - Achse Fahr weg 630 m
max. Vorschub
Vor schubabst uf ung
Ei | gang 75000 nm min
max. Vor schubkraft
Y - Achse Fahr weg 630 m
max. Vorschub
Vor schubabst uf ung
Ei | gang 75000 nm min
max. Vor schubkraft
Z - Achse Fahr weg 600 m
max. Vorschub
Vor schubabst uf ung
Ei | gang 75000 nm min
max. Vor schubkr aft 7000 N/ 40% EC
4. Achse Ausf Ghrung
Rundti sch Ausf Ghrung NC - Rundti sch

Tei | ung
Ei | gang
Tei | genaui gkei t

0,001 G ad
40 U mn
.+/- 0,001°

Ar bei t sspi ndel

Dr ehzahl ber ei ch
Ant ri ebsl ei stung
max. Drehnmonent
Spi ndel - D.

Wer kzeugauf nahme

16000 U m n max.

20 kw
191 Nn

SK 40

Wer kzeuge

Wer kzeugpl at ze

max. Werkzeug-D.

max. Werkzeug-Lange
max. Wer kzeuggew cht

36 + 130 (Turm

Wechsel zeiten

Wer kzeugwechsel
Span- zu- Span- Zei t
Pal et t enwechsel

Schei be
6 sec.
6 sec.

Zubehor




*** REMOG *** [Serienteile SW |[Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 040 Klasse Bear bei t ungszent rumr
hori zont a
Typ Heller MC 16 Hersteller Hel | er
Baujahr 1998 Hersteller-Nr. 31- 44069
Leistung 48 kW Schaltplan-Nr.
Steuerung Sinumerik 840 D

Ar bei t sberei ch

Auf spannf | ache
max. Aufbau-D

400 x 500 m
D. 720 x 800 nmm Hbhe

Ti schbel ast ung 500 kg
Pal ett en-/ Pendel betr. ja

X - Achse Fahr weg 630 nmr
max. Vorschub 40000 mm min
Vor schubabst uf ung 1 mimn
Ei | gang 40000 nm min
max. Vor schubkr aft 10600 N

Y - Achse Fahr weg 630 nmr
max. Vorschub 40000 mm min
Vor schubabst uf ung 1 mimn
Ei | gang 40000 nm min
max. Vor schubkr aft 19000 N

Z - Achse Fahr weg 630 nmr
max. Vorschub 40000 mm min
Vor schubabst uf ung 1 mimn
Ei | gang 40000 nm min
max. Vor schubkr aft 10600 N

4. Achse Ausf Ghr ung

Rundti sch Ausf Ghr ung NC- Rundti sch
Tei | ung 360000 x 0, 001°
Ei | gang 40 1/ mn
Vor schub max. 40 1/mn

Ar bei t sspi ndel

Dr ehzahl ber ei ch
Antri ebsl ei stung
max. Drehnonent
Spi ndel - D.

Wer kzeugauf nahne

45 - 16000 U mn

ED S1=100% 20 kw, ED S6=40% 30 kW
ED S1=100% 48 Nm ED S6=40% 72 N
80 mm

SK 40 , DI N 69871

Wer kzeuge

Wer kzeugpl at ze
max. Werkzeug-D.

max. Werkzeug-Léange
max. Wer kzeuggew cht

80

72 mmalle Pl atze bel egt D. 150 mv
bzw. Brickenwerkzeug max. 227 m
320 mm

12 kg

Wechsel zei t en

Wer kzeugwechsel
Span- zu- Span- Zei t
Pal et t enwechsel

bis 3 kg 1,2 sec.,bis 12 kg 2,4 sec.
bis 3 kg 4 sec., bis 12 kg 5,2 sec.
7 sec.

Zubehor




2. Bearbeitungszentren vertikal

Inv. Nr.  Hersteller Typ Beschreibung

060 STAMA MC 325 S technische Daten siehe Datenblatt

23.02.2005



**x REMOG *** |Serienteile SW |[Maschinenkatalog | 8. August 2003
Inv.Nr. 060 Klasse Bear bei t ungszent run
vertika
Typ MC 325 S Hersteller STANVA
Baujahr 1997 Hersteller-Nr. KMV 325 1165
Leistung 28 kVA Schaltplan-Nr. 325 1165-402
Steuerung Siemens
Ar bei t sberei ch Auf spannf | ache 550 x 330
Transport| ast 600 kg

Pal et t en-/ Pendel betr.

Pendel betrieb nmobglich

X - Achse Fahr weg 500 nmr
max. Vorschub 10000 m mi n
Vor schubabst uf ung -
Ei | gang 40000 nm min
max. Vor schubkr aft 4000 N

Y - Achse Fahr weg 300 mm
max. Vorschub 10000 mM mi n
Vor schubabst uf ung -
Ei | gang 45000 mm min
max. Vor schubkr aft 4000 N

Z - Achse Fahr weg 350 mm
max. Vorschub 10000 mM i n
Vor schubabst uf ung -
Ei | gang 45000 mm min
max. Vor schubkr aft 4500 N

4. Achse Ausf Uhr ung -

Ar bei t sspi ndel

Dr ehzahl ber ei ch
Antri ebsl ei stung
max. Drehnonment
Spi ndel - D.

Wer kzeugauf nahme

36 - 12000 U mn
18,5 kW

60 Nm 100%EC

65 M

DI N 69871 SK 40

Wer kzeuge Wer kzeugpl at ze 36
max. Werkzeug-D. 100 nm
max. Werkzeug-Lange 220 mm
max. Wer kzeuggew cht

Wechsel zei ten Wer kzeugwechsel 4 sec

Zubehor




3. CNC-Drehmaschinen Futter

Inv. Nr.  Hersteller Typ Beschreibung
003 Index V 200 technische Daten siehe Datenblatt
005 Index V 200 technische Daten siehe Datenblatt
006 Index V 200 technische Daten siehe Datenblatt
021 Index Index ABC technische Daten siehe Datenblatt
022 Index G 200 technische Daten siehe Datenblatt
023 Index G 200 technische Daten siehe Datenblatt
025 Index G 200 technische Daten siehe Datenblatt
038 Hessapp DVH 450 DUO technische Daten siehe Datenblatt
055 Mazak Multiplex 620 technische Daten siehe Datenblatt
056 Mazak Multiplex 610 technische Daten siehe Datenblatt
057 Traub TNC 65 technische Daten siehe Datenblatt
058 Mazak Quickturn 6 G technische Daten siehe Datenblatt

23.02.2005



*** REMOG *** [Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 003 Klasse NC- Dr ehmaschi ne

Typ Index V 200 Hersteller Index
Baujahr 1994 Hersteller-Nr. 100048
Leistung 29 kw
Steuerung Siemens 840 C
Dr ehabnmessungen  Schwi ngkreis {. Bett 260 nmr

U. Bettschlitten 260 M

. Planschlitten

Drehl &nge m Spitze

Drehl ange o. Spitze

Spanndur chnesser 175 mv
Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei stung 13 kw

Dr ehzahl ber ei ch

7500 U mn max.

Abst uf ung
Ei | gang | angs
Ei | gang pl an
VWkzg Schlitten Weg (Z-A | angs) 200 nmr
Weg (X-A plan) 520 nmr
Kraft (Z-A |angs) 5000 N
Kraft (Z-A plan) 5000 N
Wer kzeuge Magazi n nein
Wer kzeugpl at ze 5
angetri ebene Werkz. nein

Spannmtte

Futterbet ati gung
Spi ndel auf nahne
St andardf utter
Al ternativen

manuel | / aut omati sch

Spannzange

Zubehor :
Opt i on:

Pal et t enum auf systen




*** REMOG *** [Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 005 Klasse NC- Dr ehmaschi ne

Typ Index V 200 Hersteller Index
Baujahr 1994 Hersteller-Nr. 100049
Leistung 29 kw
Steuerung Siemens 840 C
Dr ehabnmessungen  Schwi ngkreis {. Bett 260 nmr

U. Bettschlitten 260 M

. Planschlitten

Drehl &nge m Spitze

Drehl ange o. Spitze

Spanndur chnesser 200 nmr
Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei stung 13 kw

Dr ehzahl ber ei ch

7500 U mn max.

Abst uf ung
Ei | gang | angs
Ei | gang pl an
VWkzg Schlitten Weg (Z-A | angs) 200 nmr
Weg (X-A plan) 520 nmr
Kraft (Z-A |angs) 5000 N
Kraft (Z-A plan) 5000 N
Wer kzeuge Magazi n nein
Wer kzeugpl at ze 5
angetri ebene Werkz. nein

Spannmtte

Futterbet ati gung
Spi ndel auf nahne
St andardf utter
Al ternativen

manuel | / aut omati sch

Spannzange

Zubehor :
Opt i on:

Pal et t enum auf systen




*** REMOG *** [Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 006 Klasse NC- Dr ehmaschi ne

Typ Index V 200 Hersteller Index
Baujahr 1998 Hersteller-Nr. 100392
Leistung 29 kw
Steuerung Siemens 840 C
Dr ehabnmessungen  Schwi ngkreis {. Bett 260 nmr

U. Bettschlitten 260 M

. Planschlitten

Drehl &nge m Spitze

Drehl ange o. Spitze

Spanndur chnesser 175 mv
Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei stung 13 kw

Dr ehzahl ber ei ch

7500 U mn max.

Abst uf ung
Ei | gang | angs
Ei | gang pl an
VWkzg Schlitten Weg (Z-A | angs) 200 nmr
Weg (X-A plan) 520 nmr
Kraft (Z-A |angs) 5000 N
Kraft (Z-A plan) 5000 N
Wer kzeuge Magazi n nein
Wer kzeugpl at ze 5
angetri ebene Werkz. nein

Spannmtte

Futterbet ati gung
Spi ndel auf nahne
St andardf utter
Al ternativen

manuel | / aut omati sch

Spannzange

Zubehor :
Opt i on:

Pal et t enum auf systen




*** REMOG *** [Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 021 Klasse NC- Dr ehmaschi ne

Typ Index ABC Hersteller Index
Baujahr 1996 Hersteller-Nr. 400462
Leistung 21 kW
Steuerung Siemens 840 C
Dr ehabnmessungen  Schwi ngkreis {. Bett

0. Langsschlitten

. Planschlitten

Drehl &nge m Spitze

Drehl ange o. Spitze

Spanndur chnesser 160 m
Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei stung 13 kw

Dr ehzahl ber ei ch

7500 U m n max

Abst uf ung

Ei | gang | angs

Ei | gang pl an

Rev. 1 Rev. 2

VWkzg Schlitten Weg (Z-A | angs) 280 nm 280 nm

Weg (X-A plan) 90 m 90 m

Kraft (Z-A |angs) 5500 N 5500 N

Kraft (Z-A plan) 5500 N 5500 N
Wer kzeuge Magazi n nein

Wer kzeugpl at ze 8 8

angetri ebene Werkz. 8 0

Spannmtte

Futterbet ati gung
Spi ndel auf nahne
St andardf utter
Al ternativen

manuel | / aut onati sch

Zubehor :
Opt i on:

Zu- [/ Abf Uhr syst en




*** REMOG *** |Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inventar-Nr. 022 Klasse NC- Dr ehmaschi ne
Typ Index G 200 Hersteller Index
Baujahr 1998 Hersteller-Nr. 510725
Leistung 28 kw
Steuerung Siemens 410 C
Dr ehabnessungen  Schwi ngkreis U. Bett
0. Langsschlitten
. Planschlitten
Drehl &ange m Spitze
Drehl &nge o. Spitze
Spi ndel dur chl al3 200 mm
Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei st ung 20 kW
Dr ehzahl ber ei ch 7500 U m n nax.
Abst uf ung
Ei | gang | &ngs
Ei | gang pl an
Gegenspi ndel Antri ebsl ei st ung
Rev. 1 Rev. 2
Wer kzeugschlitten Weg (Z- A | angs) 400 m 400 m
Weg (X-A plan) 120 nm 105 nmr
Kraft (Z-A | angs) 5000 N 5000 N
Kraft (X-A plan) 5000 N 5000 N
Wer kzeuge Magazi n nei n
Wer kzeugpl at ze : 14 14
angetri ebene Werkzeuge: 14 14

Spannnittel

Futterbetati gung
Spi ndel auf nahne
St andar df utter

Al ternativen

manuel | / aut om

D. 175 nm

Zubehor

Opt i on:

Ab- / Zuf Uhr syst en




*** REMOG *** |Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inventar-Nr. 023 Klasse NC- Dr ehmaschi ne
Typ Index G 200 Hersteller Index
Baujahr 1996 Hersteller-Nr. 510401
Leistung 43 kW
Steuerung Siemens 840 C
Dr ehabnessungen  Schwi ngkreis U. Bett
0. Langsschlitten
. Planschlitten
Drehl &ange m Spitze
Drehl &nge o. Spitze
Spi ndel dur chl al3 200 mm
Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei st ung 20 kW
Dr ehzahl ber ei ch 7500 U m n nax.
Abst uf ung
Ei | gang | &ngs
Ei | gang pl an
Gegenspi ndel Antri ebsl ei st ung
Rev. 1 Rev. 2
Wer kzeugschlitten Weg (Z- A | angs) 400 m 400 m
Weg (X-A plan) 120 nm 105 nmr
Kraft (Z-A | angs) 5000 N 5000 N
Kraft (X-A plan) 5000 N 5000 N
Wer kzeuge Magazi n nei n
Wer kzeugpl at ze : 14 14
angetri ebene Werkzeuge: 14 14

Spannnittel

Futterbetati gung
Spi ndel auf nahne

manuel | / aut om

St andardf utter D. 175 mv

Al ternativen
Zubehor Synchr onspi nde

max. Spanndurchnesser : 42

Ei nspannti ef e : 38 nmr

Dr ehzahl 4500 U m n nmax.
Opt i on: Ab- / Zuf Ghr syst en




*** REMOG *** |Serienteile SW [Maschinenkatalog | 12. August 2003

Inventar-Nr. 025 Klasse NC- Dr ehmaschi ne
Typ Index G 200 Hersteller Index
Baujahr 1998 Hersteller-Nr. 510780
Leistung 28 kw

Steuerung Siemens 840 C

Dr ehabnessungen  Schwi ngkreis U. Bett
0. Langsschlitten
. Planschlitten
Drehl &ange m Spitze
Drehl &nge o. Spitze

Spanndur chnmesser : 200 mm

Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei st ung : 20 kW
Dr ehzahl ber ei ch : 7500 U m n nax.
Abst uf ung :

Ei | gang | &ngs
Ei | gang pl an

Gegenspi ndel Antri ebsl ei st ung
Rev. 1 Rev. 2
Wer kzeugschlitten Weg (Z- A | angs) : 400 m 400 m
Weg (X-A plan) : 120 nm 105 nmr
Kraft (Z-A | angs) : 5000 N 5000 N
Kraft (X-A plan) : 5500 N 5000 N
Kraft (X-A plan) : 5500 N 5000 N
Wer kzeuge Magazi n : nei n
Wer kzeugpl at ze : 14 14
angetri ebene Werkzeuge: 14 14
Ei | gang : 20000 M1 mi n
Spannnittel Futterbetati gung : manuel | / aut om
Spi ndel auf nahne :
St andardf utter : D. 175 mv

Al ternativen

Zubehor

Opt i on: Zu- | Abf Ghr syst en




*** REMOG *** [Serienteile SW [Maschinenkatalog | 11. August 2003
Inv. Nr. 038 Klasse NC- Dr ehmaschi ne

Typ DVH 150 DUO Hersteller Huller Hille (Hessap)
Baujahr 1999 Hersteller-Nr. 83348

Leistung 45 kW

Steuerung Siemens 840 D

Dr ehabnmessungen  max. Durchnesser 160 m

Schwi ng- D.

. Planschlitten
Drehl &nge m Spitze
Drehl ange o. Spitze
Spanndur chnesser

max. 200 nmm

Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei stung 10 kw
Dr ehzahl ber ei ch 7500 U m n max.
Abst uf ung st uf enl os
Ei | gang | angs 60000 mm m n
Ei | gang pl an 60000 mm m n
Wer kzeugschlitten Weg (Z- A | &ngs) 200 nmr
Weg (X-A plan) 160 m
Vor schub 30000 mm min
Wer kzeuge Magazi n nein
Wer kzeugpl at ze 2 X 8
angetri ebene Werkz. nein
Spannm ttel Futterbet ati gung
Spi ndel auf nahne
St andar df utter 225 m

Al ternativen

Zubehor
Option

aut om Zuf Ghrsysten




*** REMOG *** |Serienteile SW |[Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 055 Klasse NC- Dr ehzent r un

Typ Multiplex 620 Hersteller Maz ak

Baujahr 1990 Hersteller-Nr. 88565

Leistung 66,1 kW

Steuerung Mazatrol CAM T32-6

Futterbetrieb

St andardf utter
Futter-C

Schwi ngkrei s-C

max. Dreh-LC

max. Drehl ange 1. K
Abst and Kopf zu Kopf
Spi ndel bohr ung

max. Spanndruck

Fut t er bet ati gung

max. Drehl.m 2. Képfen :

3-Backen-Kraftfutter
200 M

390 mm

210 mm

180 mm

1180 m

61 mr

40 bar

FuRpedal

580 mm

Ar bei t sspi ndel

Ant ri ebsl ei st ung
Dr ehzahl ber ei ch
Abst uf ung

Spi ndel auf nahne

15 KW (2 Arbeitsspindel n)
35 - 3600 Unmin

st uf enl os

JI'S A2-6"

St angenbetri eb

Ausf Uhr ung
max. Stangen-LC

St angenl ader
50 nm

Wer kzeuge

angetri ebene

Magzi nausf Ghr ung
Anz. Werkzeuge

Wer kzeugschaf t

max. Bohrstangen-LC
max. Bohrer-LC

max. Schaftfraser-LC
max. Gewbohrer-LC
Anzahl Werkz.

Revol ver / Kopf

12

25 x 25 x 150 m
40 mm

14 m

16 m

ML2 x 1,75 mm
12/ Revol ver

Wer kzeuge Antri ebsl ei stung 2,2 kv
Dr ehzahl ber ei ch 175 - 1500 Umn
max. Wer kzeugschaft 16 m
Wkzg- Schlitten Weg langs(Z-A) 1. K 430 mm
Weg langs(zZ-A) 2. K 485 M
Weg plan (X-A) 1.2. K: 210 m
max. Vorschub | angs 5000 M1 mi n
max. Vorschub pl an 5000 M1 m n
Ei | gang | angs 24000 nm min
Ei | gang pl an 24000 M m n
3. Achse Ausf Uhr ung Spi ndel achse
Tei | ung 0,001 G ad
Ei | gang 100 U mn
max. Drehnoment 290 Nm
Zubehor FMB- St angenmagazi n

Wer kzeugnel3f Ghl er




*** REMOG *** [Serientelle SW |[Maschinenkatalog | 8. August 2003
Inv.Nr. 056 Klasse NC- Fut t er dr ehmaschi ne
(2 Spi ndel n)
Typ Multiplex 610 Hersteller Maz ak
Baujahr 1990 Hersteller-Nr. 81918
Leistung 62 kW
Steuerung Mazatrol CAM T32-6

Futterbetrieb

St andar df utt er

3-Backen-Kraftfutter

Futter-D 200 nmr
Schwi ngkrei s-D 350 mr
max. Dreh-D 160 mr
max. Drehl dnge 1. K 180 mr
Abst and Kopf zu Kopf 1030 nmr
Spi ndel bohr ung 52 nmr
max. Spanndruck 45 bar
Futterbet &ti gung : Ful3pedal
max. Drehl.m 2. Képfen : 400 mr

Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei st ung 7,5 kW
Dr ehzahl berei ch 25 - 6000 Umn
Abst uf ung st uf enl os
Spi ndel auf nahme JIS A2-5"

St angenbetri eb

Ausf Ghrung
max. Stangen-D

PROFI mat System L
42 mr

Wer kzeuge

Magzi nausf Ghrung

Revol ver / Kopf

Anz. \Werkzeuge 12

Wer kzeugschaf t 20x20x125

max. Bohrstangen-D 32 nmr

max. Bohrer-D 12 mr

max. Schaftfraser-D 13 mr

max. Gewbohrer-D MO x 1,5 nmmr
angetri ebene Anzahl Werkz. 12/ Revol ver
Wer kzeuge Antri ebsl ei st ung 2,2 kW

Dr ehzahl ber ei ch 125 - 2500 U mn

max. Werkzeugschaft 16 mr
Vkzg-Schlitten Weg léangs(Z-A) 1. K 365 mr

Weg | dngs(Z-A) 2. K 420 mr

Weg plan (X-A) 1.2. K: 200 mr

max. Vorschub | angs 5000 mm m n

max. Vorschub pl an 5000 nm min

Ei | gang | &ngs 24000 mm mi n

Ei | gang pl an 12000 mm min
3. Achse Ausf Ghrung Spi ndel achse

Tei | ung 0,001 G ad

Ei | gang 100 Umn

max. Drehnonent 290 N
Zubehor St angenaut onat

Wer kzeugnel3f Ghl er

Spannf ut t er - Dr uckl uf t gebl ase

Spanef or der er




*** REMOG *** |Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 057 Klasse NC- Dr ehmaschi ne

Typ TNC 65 DGY Hersteller Traub
Baujahr 1995 Hersteller-Nr. 257
Leistung 18,5 kW
Steuerung TX 8D
Dr ehabnessungen  Schwi ngkreis U. Bett 180 nmr

0. Langsschlitten 180 nmr

. Planschlitten 180 mv

Drehl &ange m Spitze 300 m

Drehl &nge o. Spitze 160 nmr

Spi ndel dur chl al3 65 mr
Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei st ung 18,5 kW

Dr ehzahl ber ei ch 4000 U mn

Abst uf ung

Ei | gang | &ngs 3000 MM mi n

Ei | gang pl an 15000 mm min

Wkzg Schlitten

Weg (Z-A | angs)
Weg (X-A plan)
Kraft (Z-A | angs)
Kraft (Z-A plan)

Wer kzeuge Magazi n 2 Revol ver

i nnen Wer kzeugpl at ze je 10
angetri ebene Werkz. je 10

aul3en Magazi n
Wer kzeugpl at ze
angetri ebene Werkz.

Spannnittel Futterbetati gung hydr aul i sch
Spi ndel auf nahmne A6

St andardf utt er
Al ternativen

Rohm KFD- HS 175/ 3

Zubehor :

St angennagazi n
Gegenspi ndel
Spanef or der er

nei n
ja
ja




*** REMOG *** |Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inventar-Nr. 058 Klasse NC- Dr ehmaschi ne
Typ Mazak Quickturn 6 G Hersteller Index
Baujahr 20001 Hersteller-Nr. 152606
Leistung 16 kW
Steuerung Mazatrol
Dr ehabnessungen  Schwi ngkreis U. Bett

0. Langsschlitten

. Planschlitten

Drehl &ange m Spitze

Drehl &nge o. Spitze

Spanndur chnmesser 95 M
Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei st ung 5 5 kW

Dr ehzahl ber ei ch
Abst uf ung

Ei | gang | &ngs
Ei | gang pl an

35-7000 U mn

Gegenspi ndel Antri ebsl ei st ung

Wer kzeugschlitten Weg (Z- A | angs) 240 m
Weg (X-A plan) 300 m
Kraft (Z-A | angs)
Kraft (X-A plan)

Wer kzeuge Magazi n nei n
Wer kzeugpl at ze : 6
angetri ebene Werkzeuge: nei n

Spannnittel

Futterbetati gung
Spi ndel auf nahne
St andar df utter

Al ternativen

manuel | / aut om

Zubehor

Opt i on:

Ab- / Zuf Uhr syst en




4. CNC-Drehmaschinen Stange

Inv. Nr.  Hersteller Typ Beschreibung
011 Traub TNS 26 technische Daten siehe Datenblatt
012 Traub TNS 30/42 technische Daten siehe Datenblatt
024 Index ABC Speedline technische Daten siehe Datenblatt
041 Mazak Multiplex 620 technische Daten siehe Datenblatt
061 Mazak Multiplex 620 technische Daten siehe Datenblatt
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*** REMOG *** |Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inventar-Nr. 011 Klasse NC- Dr ehmaschi ne
Typ TNS 26 DGY Hersteller Traub
Baujahr 1990 Hersteller-Nr. 105
Leistung 35
Steuerung Taub TNS
Dr ehabnessungen  Schwi ngkreis U. Bett -

0. Langsschlitten -

. Planschlitten -

Drehl &ange m Spitze 270 m

Drehl &nge o. Spitze 270 m

Spi ndel dur chl al3 26 m

Ar bei t sspi nde

Antri ebsl ei st ung
Dr ehzahl berei ch
Abst uf ung

Ei | gang | &ngs

Ei | gang pl an

7,5 kW 11kW (100% 50% ED)
0 - 7000 u/mn

st uf enl os

15000 nm m n

12000 nm min

Gegenspi ndel Antri ebsl ei st ung 3,7 kW5,5 kW (100% 50% ED)
Wer kzeugschlitten Weg (Z-A | &ngs) 270 m
Vg (X-A plan) 80 m
Kraft (Z-A |angs) 5000 N
Kraft (X-A plan) 3000 N
Wer kzeuge Magazi n Revol ver
Wer kzeugpl at ze : 24 (2 Werkzeugrevol ver)
angetri ebene Werkzeuge: 24

Spannnmittel

Futterbet&ati gung
Spi ndel auf nahne
St andardf utter

Al ternativen

FulRbet ati gung
26 m
Spannzange

Zubehor
St angenmagazi n




*** REMOG *** [Serienteile SW [Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 012 Klasse NC- Dr ehmaschi ne

Typ TNS 30/42 D Hersteller Traub

Baujahr 1986 Hersteller-Nr. 320

Leistung 34 kw

Steuerung Traub TX-8-D

Dr ehabnmessungen

Schwi ngkrei s . Bett
0. Langsschlitten

. Planschlitten
Drehl &nge m Spitze
Drehl ange o. Spitze
Spi ndel dur chl a3

390 mm Dr ehdur chmesser 140 mr

220 mv

Spi ndel @ (max. Stangendurchl ald 42 Q)

Ar bei t sspi ndel

Antri ebsl ei stung
Dr ehzahl berei ch

16 KW
max. 5600 U/ mn

Abst uf ung -

Ei | gang | angs 16000 m m n

Ei | gang pl an 15000 mm m n
VWkzg Schlitten Weg (Z-A | angs) 220

Weg (X-A plan) 140 m

Kraft (Z-A |angs) 6000 N

Kraft (Z-A plan) 4500 N

Wer kzeuge

Magazi n
Wer kzeugpl at ze
angetri ebene Werkz.

Revol ver ( Stck.)
12 (24)

Spannm ttel

Futterbet ati gung
Spi ndel auf nahne
St andardf utter

Al ternativen

Zylindrisch, @ 110
@ 140
Spannzeuge

Zubehor :

St angennachschubsyst em Hydr obar




*** REMOG *** |Serienteile SW [Maschinenkatalog | 12. August 2003
Inventar-Nr. 024 Klasse NC- Dr ehmaschi ne
Typ Index ABC Speedline Hersteller Index
Baujahr 1991 Hersteller-Nr. 400536
Leistung 21 kw
Steuerung Siemens 840 C
Dr ehabnessungen  Schwi ngkreis U. Bett
0. Langsschlitten
. Planschlitten
Drehl &ange m Spitze
Drehl &nge o. Spitze
Spanndur chnmesser 160 nmr
Ar bei t sspi ndel Antri ebsl ei st ung 13 kW
Dr ehzahl ber ei ch 7500 U m n nax.
Abst uf ung
Ei | gang | &ngs
Ei | gang pl an
Gegenspi ndel Antri ebsl ei st ung
Rev. 1 Rev. 2
Wer kzeugschlitten Weg (Z- A | angs) 280 mm 280 mm
Weg (X-A plan) 90 M 90 M
Kraft (Z-A | angs) 5500 N 5500 N
Kraft (X-A plan) 5500 N 5500 N
Wer kzeuge Magazi n nei n
Wer kzeugpl at ze : 8 8
angetri ebene Werkzeuge: 8 0

Spannnittel

Futterbetati gung
Spi ndel auf nahne
St andar df utter

Al ternativen

manuel | / aut om

Zubehor

Opt i on:

Zu- /| Abf Ghr syst en




*** REMOG *** |Serienteile SW |[Maschinenkatalog | 8. August 2003
Inv.Nr. 041 Klasse NC- Dr ehzent r un

Typ Multiplex 620 Hersteller Maz ak

Baujahr 1991 Hersteller-Nr. 88556

Leistung 66,1 kW

Steuerung Mazatrol CAM T32-6

Futterbetrieb

St andardf utter
Futter-C

Schwi ngkrei s-C

max. Dreh-LC

max. Drehl ange 1. K
Abst and Kopf zu Kopf
Spi ndel bohr ung

max. Spanndruck

Fut t er bet ati gung

max. Drehl.m 2. Képfen :

3-Backen-Kraftfutter
200 M

390 mm

210 mm

180 mm

1180 m

61 mr

40 bar

FuRpedal

580 mm

Ar bei t sspi ndel

Ant ri ebsl ei st ung
Dr ehzahl ber ei ch
Abst uf ung

Spi ndel auf nahne

15 KW (2 Arbeitsspindel n)
35 - 3600 Unmin

st uf enl os

JI'S A2-6"

St angenbetri eb

Ausf Uhr ung
max. Stangen-LC

St angenl ader
50 nm

Wer kzeuge

angetri ebene

Magzi nausf Ghr ung
Anz. Werkzeuge

Wer kzeugschaf t

max. Bohrstangen-LC
max. Bohrer-LC

max. Schaftfraser-LC
max. Gewbohrer-LC
Anzahl Werkz.

Revol ver / Kopf

12

25 x 25 x 150 m
40 mm

14 m

16 m

ML2 x 1,75 mm
12/ Revol ver

Wer kzeuge Antri ebsl ei stung 2,2 kv
Dr ehzahl ber ei ch 175 - 1500 Umn
max. Wer kzeugschaft 16 m
Wkzg- Schlitten Weg langs(Z-A) 1. K 430 mm
Weg langs(zZ-A) 2. K 485 M
Weg plan (X-A) 1.2. K: 210 m
max. Vorschub | angs 5000 M1 mi n
max. Vorschub pl an 5000 M1 m n
Ei | gang | angs 24000 nm min
Ei | gang pl an 24000 M m n
3. Achse Ausf Uhr ung Spi ndel achse
Tei | ung 0,001 G ad
Ei | gang 100 U mn
max. Drehnoment 290 Nm
Zubehor FMB- St angenmagazi n

Wer kzeugnel3f Ghl er




*** REMOG *** |Serienteile SW |[Maschinenkatalog | 7. August 2003
Inv.Nr. 061 Klasse NC- Dr ehzent r un

Typ Multiplex 620 Hersteller Maz ak

Baujahr 1991 Hersteller-Nr. 94322

Leistung 66,1 kW

Steuerung Mazatrol CAM T32-6

Futterbetrieb

St andardf utter
Futter-C

Schwi ngkrei s-C

max. Dreh-LC

max. Drehl ange 1. K
Abst and Kopf zu Kopf
Spi ndel bohr ung

max. Spanndruck

Fut t er bet ati gung

max. Drehl.m 2. Képfen :

3-Backen-Kraftfutter
200 M

390 mm

210 mm

180 mm

1180 m

61 mr

40 bar

FuRpedal

580 mm

Ar bei t sspi ndel

Ant ri ebsl ei st ung
Dr ehzahl ber ei ch
Abst uf ung

Spi ndel auf nahne

15 KW (2 Arbeitsspindel n)
35 - 3600 Unmin

st uf enl os

JI'S A2-6"

St angenbetri eb

Ausf Uhr ung
max. Stangen-LC

St angenl ader
50 nm

Wer kzeuge

angetri ebene

Magzi nausf Ghr ung
Anz. Werkzeuge

Wer kzeugschaf t

max. Bohrstangen-LC
max. Bohrer-LC

max. Schaftfraser-LC
max. Gewbohrer-LC
Anzahl Werkz.

Revol ver / Kopf

12

25 x 25 x 150 m
40 mm

14 m

16 m

ML2 x 1,75 mm
12/ Revol ver

Wer kzeuge Antri ebsl ei stung 2,2 kv
Dr ehzahl ber ei ch 175 - 1500 Umn
max. Wer kzeugschaft 16 m
Wkzg- Schlitten Weg langs(Z-A) 1. K 430 mm
Weg langs(zZ-A) 2. K 485 M
Weg plan (X-A) 1.2. K: 210 m
max. Vorschub | angs 5000 M1 mi n
max. Vorschub pl an 5000 M1 m n
Ei | gang | angs 24000 nm min
Ei | gang pl an 24000 M m n
3. Achse Ausf Uhr ung Spi ndel achse
Tei | ung 0,001 G ad
Ei | gang 100 U mn
max. Drehnoment 290 Nm
Zubehor FMB- St angenmagazi n

Wer kzeugnel3f Ghl er




5. Sagen

Inv. Nr. Hersteller Typ Beschreibung
026 Behringer HBP 303 A Sége
069 Behringer HBP 340 A Bandséage D.50-400 mm
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6. Schleifmaschinen

Inv. Nr.

Hersteller

Typ

Beschreibung

004

Jung C 8

O

Schleifmaschine
D max =4 -50 mm
Schleiflange = 80 mm

008

Konig und Bauer

Multimat

Schleifmaschine
D max =4 -50 mm
Schleiflange = 80 mm

032

Konig und Bauer

Multimat 200

Spitzenlos-Schleifmaschine
D max =50 mm

034

Mikrosa

SASL 3

Spitzenlos-Schleifmaschine
D max =50 mm
Lange max = 250 mm

039

Jung

Cs8

Schleifmaschine
D max = 4-50 mm
Schleiflange = 80 mm

043

Konig und Bauer

Multimat 300

Schleifmaschine
D max =50 mm
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7. Hartemaschinen

Inv. Nr. Hersteller

Typ

Beschreibung

015 EFD

HGL 1000E

Hartemaschine
vertikal-Achse: 1000 mm, Rundtisch m.
4 Aufnahmestationen, 60 kwW/300 kHz

047 GH-Induction

Horizontal-Wellenhartmaschine
Wellen-@ = 12mm - 40 mm

50 kW / 100-200 kHz; max. Wellen-
lange: 400 mm(autom.), 500mm (man.)

054 GH-Induction

Vertikal-Hartemaschine
Vertikalachse: 400 mm, Rundteiltisch m.
3 Stationen, 75 kwW /100-180 kHz
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8. Messmaschinen und Prufmittel

Inv. Nr.  Hersteller Typ Beschreibung
002 Zeiss 3D-ECLIPSE-775 Koordinatenmel3maschine
700x700x500 mm
014 Reichert Super Rockwell Harteprifgerat
BRIRO VAK2
020 Dorernst HSV 20 Harteprifgerat
SHIMADZU HV 0,2 -20
062 Mahr Perthen S5P + PRK Rauhtiefenmel3gerat
063 Mahr Perthen Konturograph
PC-Auswertung
064 Remog Formprufgerat
FMS 1000
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9. Tieflochbohrmaschinen

Inv. Nr.  Hersteller Typ Beschreibung
013 TBT M02-4-320 Tieflochbohrmaschine
016 TBT M02-4-320 Tieflochbohrmaschine
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10. Sonstige Maschinen

Inv. Nr.  Hersteller Typ Beschreibung
007 Arthur RLSZ 6.3 R&ummaschine
Klink x10001320 2 Spindeln
63 kN Zugkraft
010 Zippel REMA K1 100 UL Waschmaschine
027 Weingarten N 63 Presse
63 Tonnen
035 Wera RM60 CNC Profilator
Zylinderdurchlass 36 mm
Kolbenhub 20 mm
048 Zippel REMA K1 100 BA4 Waschmaschine
240 Nagel HHM 100/2.2 Honmaschine (Handbedienung)
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